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PRELUCRARI MECANICE

1. DESTINATIE

Laboratorul asigura desfasurarea activitatilor practice la disciplina Prelucrari
mecanice si control dimensional.

2. OBIECTIV GENERAL

Laboratorul de prelucrari mecanice si control dimensional (P.M.C.D.) ofera o
experientd practica si interactivd studentilor menita sa permitd intelegerea si
exersarea conceptelor si principiilor esentiale controlului dimensional a pieselor
mecanice si a prelucrarii acestora pe masini-unelte. Acest laborator isi propune
dezvoltarea abilitatilor de fabricare si mentenantd a pieselor din componenta
agregatelor mecanice de la bordul navelor. Astfel, studentii se familiarizeaza cu
instrumentele si dispozitivele de control dimensional si cu masinile unelte de
prelucréri prin aschiere existente la bordul navelor.

3. OBIECTIVE SPECIFICE

» dezvoltarea abilitatilor practice in alegerea si utilizarea instrumentelor si a
dispozitivelor de masurare pentru determinarea efectiva a dimensiunilor pieselor,



compararea acestora cu cele de pe desen, precum si stabilirea tolerantelor si a
uzurilor acestora;

» cunoasterea si respectarea normelor de securitatea muncii la masinile unelte;

» cunoasterea si analiza elementelor componente si a sculelor aschietoare

maginilor unelte;

» dezvoltarea abilitatilor practice in stabilirea si reglarea parametrilor

regimurilor de aschiere pe masinile unelte de prelucrare prin aschiere;

» aplicarea etapelor tehnologice de fabricare a unei piese pe masinile unelte;

» formarea capabilitatii in utilizarea masinilor unelte prin aschiere.

4. DOTARE

> Instrumente si dispozitive de control dimensional

sublere mecanice si digitale pentru diferite dimensiuni si precizii de
masurare;

micrometre mecanice si digitale pentru diferite dimensiuni si pentru
diferite suprafete de masurat (exterior, interior, adancime, roti dintate);
ceasuri comparatoare mecanice cu suport magnetic;

trusd de masurat alezaje;

dispozitiv de verificat concentricitatea;

raportor universal cu lupa;

echer combinat;

planimetru;

pasametru;

lere verificat filete si pentru grosimi;

truse de cale paralele;

truse de tarozi si filiere.

> Masini unelte si scule de prelucrare prin aschiere

Strung metal universal tip SPFX-1000, cu afisaj digital de pozitie in 3 axe;



e Masina de frezat universala tip FHV-50PD, cu indicator digital de pozitie
n 3 axe;

e Masind verticald de prelucrat prin CNC, tip VM-1150S;

e Ferastrau cu banda pentru metal;

e Polizor prelucrare metal D300 mm cu picior prindere pardoseald, tip
NEBES

e Polizor prelucrare metal de banc D250 mm, tip BKS-2500;

e Polizor prelucrare metal de banc D150 mm, tip BKL-1500;

e Dispozitiv pentru prelucrare la conicitate pe strung;

e Truse de tarozi si filiere;

e Set cutite strung;
e Set de burghie metal;
o Set freze;




5. LUCRARI DE LABORATOR EFECTUATE

> Control dimensional

Masurarea formei geometrice a pistonului si interpretarea rezultatelor;
Masurarea formei geometrice a cilindrului si interpretarea rezultatelor.
Masurarea formei geometrice a arborelui cotit §i interpretarea rezultatelor
Masurarea formei geometrice a camei §i axului cu came §i interpretarea
rezultatelor;

Masurarea dimensiunilor ansamblului piston — bolt si determinarea
jocurilor si a uzurilor;

Determinarea uzurilor la biele si interpretarea rezultatelor;

Determinarea uzurilor la rotile dintate si interpretarea rezultatelor.

> Prelucriari mecanice

Realizarea de lucrari practice de ascutire a sculelor aschietoare.
Efectuarea de operatii tehnologice pe strungul universal,
Efectuarea de operatii tehnologice pe freza universala;
Efectuarea de operatii tehnologice pe masina de gaurit;
Efectuarea de operatii tehnologice pe polizoare.

Efectuarea de operatii tehnologice cu banda pentru metal;

6. DIRECTII DE CERCETARE:

» Studiul si dezvoltarea de tehnologii de prelucrare avansate, cum ar fi
prelucrarea cu ultrasunete, prelucrarea cu laser sau prelucrarea cu abraziv cu
jet de apa.

» Cercetarea pentru a Tmbunatati eficienta, precizia si productivitatea
proceselor de prelucrare, inclusiv optimizarea parametrilor de prelucrare.



Dezvoltarea de tehnologii de control avansat pentru a asigura calitatea s
precizia prelucrdrii, inclusiv controlul numeric computerizat (CNC)
robotica industriala.

Dezvoltarea de procese de prelucrare mai ecologice si a metodelor de
reciclare a materialelor utilizate in prelucrare.

Dezvoltarea de modele computationale pentru a simula procesele de
prelucrare si pentru a evalua impactul parametrilor de proces asupra calitatii
si productivitatii.
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Cercetarea si dezvoltarea de tehnologii de masurare si instrumente pentru a
asigura controlul dimensional precis al pieselor prelucrate.

Studiul sistemelor si metodelor de asigurare a calitdtii in procesele de
prelucrare si dezvoltarea de proceduri de audit.



